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ADVERTENCIA E INSTRUCOES DE SEGURANGCA

EQUIPAMENTO DE USO PROFICIONAL
AVISO

DISPOSITIVO DE ALTA PRESSAO APENAS PARA USO PROFISSIONAL.
Leia e entenda 0 manual de instrugdes antes de usar, fazer manutencao.
Observe os avisos!.

N&o utilizar ou pulverizar produtos contendo solventes reativos,
isto pode causar reacfes quimicas.

Ex: auminio, galvanizado,revestido de zinco,diclorometano,cloreto de
etileno. Este tipo de combinacdo pode causar explosdo

AWARNING

"
/ N&o processar substancias inflaméveis,explosivas, toxicas, como

gasoling, diesel, &cidos entre outro,sem efetuar uma andlise de perigo
adequada.
( J

Tornado, néo € especialista em quimica e nem conhecedora de infinito nUmero de materiais
gue poderiam ser processados neste equipamento.Conforme Tornado, Este equipamento néo é
projetada para processar materiais perigosos (a menos que precaucdes adicionais sejam tomadas
antes de processar qualquer material que seja (ou possa reagir para se tornar) Inflamavel, explosivo,
toxico ou de outra forma perigosa,devem ser realizar uma analise completa dos perigos e uma
avaliacao de todo processo, determinar a melhor maneirade lidar com o Risco (s) identificado
(8), incluindo planos de contingéncia. para com erros de processamento e condicdes de seguranca
para o operador.




E OBRIGATORIO

-Conhecer 0 produto e 0s possivels perigos.

-Conhecer 0 produto a ser utilizado e areas apropriadas.
-Mantenha o produto utilizado dentro do recipiente
-Disponibilizar produto de acordo com a regulamentagéo

- Usar equipamentos de protegéo, como éculos, luvas, roupas,
Sapatos e mascara para respirar.

PERIGO DE INJ EQAO DA PELE!
Proteger as méos e o corpo contra a alta pressdo de fluidos.
Alivie a pressdo antes de desmontar qualquer partes do equipamento.
Caso de injecdo acidental de pele, procure imediatamente tratamento”.
O ndo cumprimento deste aviso pode resultar em amputacdo ou ferimento
grave levando p empregado ao afastamento do trabal ho.

Uma pistola de pulverizagdo sem ar requer que o fluido sgja atomizado
em alta pressdo, o fluido em alta pressdo podem penetrar na pele e injeta
quantidades de substancia téxicas no organismo.Se néao for devidamente
tratados, a lesdo pode causar a morte do tecido ou gangrena e pode
resultar em incapacidade, danos permanente ou amputacdo por parte do
ferimento. Portanto, deve-se ter extrema cautela,quando utilizar qualquer
equipamento de pulverizacdo sem ar.

SE INJETAR QUALQUER SUBSTANCIA EM SEU ORGANISMO,
PROCURE UM MEDICO IMEDIATAMENTE.

NAO TRATE COMO SE FOSSE UM CORTE SIMPLES,
PROCURE UM MEDICO.

A injecdo de produto na pele é uma leséo grave e traumatica.

E importante tratar a lesdo cirurgicamente o mais rapido possivel.
Nao adie o tratamento, pois a toxicidade esta relacionada com
tipos de produtos quimicos.




EXPECIFICACOES TECNICAS

® Tome cuidado a0 manusear a pistola airless.

® Nunca tente forcar o fluxo de fluido para trés utilizando o dedo, quando

colocado dedo na frente do orificio de saida da pistola, a pressao de fluido
entrara na pel e causando ferimento grave.

Antes de limpar o sistema, baixe a presséo do sistema, assm
evita explosdes ,deslocamento de pecas. baixe a pressdo do
equipamento 0 minimo possivel.

AVISO: As mangueiras do equipamento podem desgastar
ocasionando vazamentos de produto , este tipo de acidente
pode ocasionar acidentes. (injetar produto na pele).Nunca tente

conectar mangueiras, pistolas entre outros acessorios com seus
membros, substitua por novas.

Respeito o limites de pressdo do equipamento.
Mantenha os niveis de pressdes do equipamento.

Antes de fazer oreparo certifique gue o mesmos

esteja desligado.




AVISO

RUPTURA DE COMPONENTES: O sistema é capaz de produzir alta presséo

todos 0s componentes do sistema devem ter uma capacidade méxima de pressdo
detrabalho, no inferior a pressfo nominal da bomba.

MANUTENCAO: Antes de fazes manutencéo, limpeza ou remogao de qual quer pega,
sempre desligue a fonte de energia, libere a pressdo com cuidado nas partes fluidas do
do sistema e gjuste as travas de seguranga em armas e equipamentos.

PROCEDIMENTO DE L IBERACAQ DE PRESSAQ:

Definir o gatilho com seguranca em uma posi¢cao bloqueada.
Desligue a bomba (feche a valvula de alimentacéo de ar principal
eoregulador de ar ).

Libere a presséo do fluido de todo o sistema (valvulas de drenagem
aberta) edisparea pistola.

Reinicialize o gatilho com seguranga em uma posic¢ao blogueada.

AVISO

Fluxo de alta velocidade do material através do equipamento, pode
criar eletricidade estatica. Todo 0 equipamento a ser ligado

deve estar devidamente aterrado, para evitar faisca, que podem causar
detricidade estatica ocasionando incéndio ou exploséo.

Devido ao potencial de el etricidade estética gerado pela alta velocidade do fluido
através da bomba, mangueiras e bicos, faiscas podem ocorrer e o0 sistema pode ser
perigoso. 1sso pode resultar em exploséo e/ ou incéndio se todas as partes do
equipamento de pulverizagdo ndo estiverem devidamente aterradas. Certifique-se de
gue tanto o objeto a ser pulverizado quanto o equipamento sem ar estgjam aterrados.
Isto pode ser feito ligando-se um fio estético a tubulagdo de agua ou construindo
membros estruturai s conhecidos como sendo de barro. Se a mangueiranéo contiver
um condutor de d etricidade estética, um fio estético deve ser conectado da pistola de
pulverizacdo aterra.




~ ACAUTION

Antes de qualquer gjuste, inspecao, manutencao, limpeza,
remocao do trabalho, desligue sempre afonte de energia, libere
cuidadosamente a presséo no fluido do sistema e gjuste astravas
de seguranca na pistola.

SEMPRE siga as precaucdes de seguranca e os avisos do fabricante
do revestimento ou solvente. Nunca borrife material inflamavel
perto de chamas, luzes piloto ou qualquer outra fonte

deignicéo.

Se ocorrer alguma faisca estatica ou leve choque durante o uso do
equipamento, pare de pulverizar imediatamente. Verifique todo o sistema
guanto ao aterramento adequado. N&o use 0 sistema novamente até que o
problema tenha sido corrigido.

Siga as instrucdes do fornecedor de material com cuidado e assegure a
ventilacdo adequada da &rea de trabalho para evitar riscos a salde.

~ A CAUTION

LAVAGEM / LIMPEZA Lave sempre a unidade em um recipiente de metal
separado com a ponta de pulverizagdo removida e a pistola firmemente presa
contra o lado do recipiente para garantir o aterramento adequado e evitar descarga
estética, 0 que pode causar ferimentos ves

L



- ACAUTION

FUGA OU RISCO DE PINCHOS DE MAOS;MANTENHA ASMAOS
SEPARADAS DE ACOPLAMENTO E PISTOES DE PECAS EM
MOVIMENTO

Antes de fazer manutencdo / remocao de qualquer peca, desligue semprea
fonte de alimentacéo e libere a presséo nas partes fluidas do sistema.

A CAUTION r

NAO INICIE A BOMBA SE O GUARDA NAO ESTIVER NA

POSICAO “PARA CIMA”.

PARA AJUSTAR POSICAO “PARA CIMA”, segure com as maos para
cima até travar a bola. PARA AJUSTAR POSICAO “ABAIXO” -
Pressione para baixo.

FINGURE OU MAOS PINHAR HAZARD.KEEP HANDS

CLARO. Antes de fazer manutencéo / remocéo de qualquer peca, desligue sempre
afonte de aimentacdo e libere a pressdo nas partes fluidas do sistema.

A CAUTION

Garantir que a temperatura do fluido quente utilizado no egquipamento ndo
exceda 80% da temperatura de autoignic¢ao dos gases/ vapor de solvente em
atmosfera explosiva, na qual o equipamento é utilizado.

A CAUTION

Veifique a compatibilidade do solvente usado no equipamento com os
materiais das partes molhadas.




Parte do nucleo desta maquinas é dois
pneumaticos. bombas do tipo pistdo usadas para
materiais como base e ativadores.

Leia cuidadosamente o manual de instru¢des da bomba
de pistdo antes de utilizar.

Esta maquina e adequada para vérios tipos de tintas bi
componentes, como epoxi com tempo de vida Util
inferior a 15 minutos, consulte o representante tornado.

ESTALACAO

Consulte esquemas hidraulicos e eletropneuméticos para instalagdo de equipamentos.

N&o processe materiais inflamaveis, explosivos,tdxicos ou
perigosos sem antes executar uma analise de risco apropriada.

Certifique-se de que haja ar comprimido suficiente ao conectar o equipamento arede ar.
Fonte de alimentacdo necessaria: Alimentacdo monoféasi ca padréo 220V AC-50 -60Hz/ 440/380 V
Consulte as instrugdes das bombas de pistfes para obter instrucdes de instalacdo mais detal hadas.
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DIAGRAMA DO CIRCUITO
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BOMBA B
RHINO 100.210

MANGUEIRA 1

DIAGRAMA DO CIRCUITO PNEUMATICO

BOMBA AFOGAMENTO B

HIPPO 12.400
= )

MANGUEIRA AR
e

BOMBA TINER
TIGER 60.70

BOMBA A
RHINO 100.210

BOMBA AFOGAMENTO A
HIPPO 12.400

MANGUEIRA1/2)

MANGUEIRA AR
(0D 14)

g

TANQUE B

MANGUEIRAS DO SITEMA DE

SOLENOIDE OD 8 |

TANQUE A

CENTRAL SOLENOIDE

” @ PAINEL PNEUMATICO

MANGUEIRA A
oD 8

CENTRAL DISTRIBUICAO DE AR

MANGUEIRA A
OD 14
MANGUEIRA A
0D 14

MANGUEIRA A
OD 14

MANGUEIRA A
OD 14

MANGUEIRA A
OD 14

ENTRADA DE AR
COMPRIMIDO

RAWMATERIAL DESCRIPTION| NOTE:
SIZE
LENGTH AS TORENCIAS ESTAO EM MM , CASO APRESENTE OUTRO TIPO DE MEDIDA ,
g VERIFICAR RUGOSIDADE E IMPERFEIGOES .
MAT. DUVIDA VERIFIQUE DD-01/CH-01..
BLOCO MISTURADOR DRN.| CKDS APPD} parTNAME| VRC MIX HP
PNEUMATICO TORNAD MP.EXP SIGN |RAFAEL BECKMANN
LTDA DATE |23 /05/p018 PARTNO. | 1700100005
SCALE NOT TO SCALE




LISTA DE ENCAIXE
PNEUMATICO
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LISTA DE ACESSORIO PNEUMATICOS NECESSARIO

BOMBA BASE E ATIVADOR
RHINO 100.210

BOMBA DE AFOGAMENTO
HIPPO 12.400

BOMBA TINER
TIGER 60.70

Connector 3/4" X 1/2"
14 004 003 07
1 NO.

BEA

Connector 1/2" X 1/2"
14 003 003 07
2 NQS.

03004 003 00 JAN
2 NQOS

Regulador Ar 1/2"

Cotovelo 1/2" X 14 Tube 03
102112 14 JAN
2 NQS

connector 14 x 14
PAH\!EL 03106 014 14 JAN
PNEUMATICO 8 Nos.
r ——f—g - ——8—5- -
Manometro 0-10 BAR 13
@ % 00100100
cotovelo1/2" x
1/2" 34002003
07
B - & Regulador—Ar3/8-

03003 002 00 JAN

Cotovelo 3/8" X 14 Tubo 03
102 318 14 JAN
1NO.

COTOVELO 3/8" X 14 Tubo
03102 318 14 JAN
1NO.

Cotovelo 3/8"

6 NOS.

102318 14 JAN

14 Tube 03

Connector
giratoriol/2"

JAN

ENGATE 1/2" X 14
Tubo 03 101112 14

51103 000 01

08 JAN

ENGATE 1/2" X 8
Tube 03101 112

Tee 1/2"

1 NOS,

3400100307

Connector 1/2" X 1/2"
114 003 003 07

3 NOS.

Connector 8 x 8
03106 008 08 JAN

12 Nos.

Valvula solenéide 5/2
Way 03 113 118 52
IAN

Conector 1/8" X 8 Tube 03
102 118 08 JAN
12 NOS.

1NOS. CENTRAL SOLENOIDE
Cotovelo 1/4" X 8 Tube 03
102 114 08 JAN
DISTRIBUIDOR AR 1 NO.
Cotovelo 1/8" X 8 Tube 03
102 118 08 JAN
1NO.
Cotovelo 1/4" X 8 Tube 03
1102 114 08 JAN
4 NOS.
Cotovelo 1/8" X 8 Tube 03
102 118 08 JAN
4 NOS.
BLOCO
MISTURADOR
PNEUMATICO
TANQUE BASE E ATIVADOR
RAWMATERIAL DESCRIPTION | NOTE:
SIZE
LENGTH AS TORENCIAS ESTAO EM MM, CASO APRESENTE OUTRO TIPO DE MEDIDA , VERIFICAR RUGOSIDADE
E IMPERFEICOES .DUVIDA VERIFIQUE DD-01/CH-01
MAT.

TORNADO IMP.EXPLTDA

DRN. €KD. APPD
SIGN [|RAFAEL HECKMAN| PART NAME VRC MIX HP
DATE | 28/05]2018 PARTNO. | 17 001000 05
SCAIFINOT TO SCAIE.




DIAGRAMA DO CIRCUITO
HIDRAULICO




DIAGRAMA DO CIRCUITO HIDRAULICO

BOMBA TINER

Connector 3/8" X
1/4" 1400200107
1 No.

0 0 Connector 3/8" X 3/8"
Connector 3/8" X 1/4
[14 00200107 14 002 002 07

b 1 No.
==
TANQUE ATIVADOR
TANQUE BASE
BOMBA B SOLVENTE
RHINO 100.210
BOMBA A
BOMBA ESCRAVA B [3/8" vacveina]—1 - RHINO 100.210
HIPPO 12.400 3/8" mancuira ™
0 0 : : BOMBA ESCRAVA A
Connector 3/4"x 1/2 "
4 004003 19 3/8" mancueira HIPPO 12.400
1 No. W
' Connector 3/8" X 3/8"
14 002 002 07 Connector 3/4" x1/2"
5 Nos. 14 004 003 19
1 No.
Connector 3/4" x 3/4"
14 004 004 07
[/ MANGUEIRA i 1 No.
I
a 3/8" MANGUEIRA
Connector 368" X3/8"
14 002 002 07
5 Nos.
= —
1" M SUCCAQ _T MANGUEIRA [Connector 3/8" X3/8
14 002 00207
2 Nos. ee 3/8 e e Tee 3/8
34 001002 07 34 001002 07 | 128 MANGUEIRA 1" M. SUCCAO
1 No. 2 Nos.
onnector
Connector 3/8" X 1/4
1400200107 14 002 001 07
0s- 1 No.
SAIDA DE PRODUTO PARA PISTOLA RAWMATERIAL DESCRIPTION | NOTE:
SIZE
BLOCO MlST'URADOP‘
PNEUMATICO [-ENSTH .
MAT.

VR cmﬁ@bw LTD srorrmmrmrm—— "ARTNAVE | VRC MIX HP

J-138, MIDC, BHOSARI, PUNE-411 026 DATE PART NO. 17 001 000 05

INDIA SEAENOTFO-SEALE




INTRODUCAO DO PAINEL

A — Chavede Sde;é0 3 Posi¢oes.

B — Alarme Luminoso

C - Botéo de emergéncia

D — Chave de Troca de Proposgéo

E—HMI (Diplay Digital Para Configuragdes
F — Luz de estado (on/off)

G- Interruptor ON/OFF

=



PROJETO:MQUINA-HP 2K

SEQUENCIA OPERACIONAL :-
Naposicéo On, o PLC e o HMI (Display) inicializam, depois de verificagoes
internas a seguinte tela Ratio (proporcéo) éixibida no dissplay .

SET RATIO

G, 0
=

Essa e atela de taxa e pode ser modificada de @i ncrementos de taxas ou
descremento Sw.)

sET RATIORR () AcT raTio: B ()]
sasE PRE: QR AcT PRs: R

o X

ﬁ




Esta é atelaprincipal (display). As pressdes de linha Base e Ativador sdo
exibida emtemporea . A tela principal (display) mostra ataxade mistura
em tempo real quando a maguina esta operando.

Quando a operacéo de pulverizacéo esta ativada, “SPRAY
ON” ¢ exibido.

Quando a operacéo de descarga esta ativada , “FLUSH
ON” ¢ exibido .
Quando a operacéo da bomba retorno estaligado, “PRIMING ON” é
exibido .

Quando o processo de calibracdo estaligado, “CALIBRATION ON” ¢é
exibido.
Quando o processo de ativador esta ligado, “RATIO CHECK ON” ¢é
exibido.

Flushing, Priming, Spraying estdo disponiveis na parte inferior dos comando
auto off e manual natelaacima.

De cada vez, qualquer uma dessa operacOes pode ser executada .
A telamostra a condicéo do sistema como saudavel “HEALTHY”, o estado
manual ou automatico € exibido de acordo com respectiva de selecdo de
modo.

Note: Ema vez que uma das trés operacoes pode esta aliviada apenas uma das
mensagens e exibida . Se nem uma das operacdes estiver ativada, nem uma
mensagem sera exibida.

Existem tré teclas programaveis nestatela

A) RATIO :-Aperte a tecla relagdo para voltar a tecla de proporgio.

B) LOGIN:- Para acessar os parametros de configuragdo e o login é essencial.
Pressione atecla login para acessar os parametros principais .
C) MENU:- Use a tecla do menu para acessar a tela do menu principal .

ﬁ



A TECLA MENU E PRECIONADA , A TELA SEGUINTE E EXIBIDA .
13: 3 MEN 1/ 816

|0 LIST QROY STATUS | FALLTS

MANUAL CMD § TOTALIZER BMODE SELECT

LOGIN

MAIN MENU:-(menu principal

Estaé atelado menu principal, leva a diferentes fun¢des da maquina.

A)IO LIST — (entrada esaida)

Pressionando esta soft key a seguinte tela é exibida. Esta tecla leva a uma
série de telas, uma apés a outra, que fornecem uma lista completade E/ S
da maquina (entradas-saidas) para o PLC. També mostra o status atual
de cada IO, ligado ou desligado. Esse recurso é muito util tanto para
a fiacao inicial quanto, posteriormente, para a solucao de
problemas. Se o manual do sistema nao estiver a mao, a equipe de
manutencao elétrica pode consultar essa lista de 10 embutida para
conectar ou verificar a conectividade, o funcionamento de um
componente individual. Ele fornece uma lista completa de 10,
primeiro uma lista de entradas e, em seguida, a lista de saida Aqui
podemos ver as entradas e saidas plc usadas no sistema junto com seu
status (on / off). O status On é indicado pela cor verde.

|






INFUT LIST

x0 |BASE MAG PLS

x1|ACT MAG PLS

x2 |BASE MAG FLS CNT

QUTEUT
LIST

Pressione a tecla “NEXT” para ir para a proxima tela, a
tecla “lista de saida” para pular para a tela da lista de
saida e a tecla “MENU” para pular para a tela principal.

A3 |ACT MAG PLZ CONT aFF

d|FRIME ON/OFF OFF

#E| FLUSH ON/OFF aFF

CQUTRUT : 4 -

|



Pressione a tecla “NEXT?” para ir para a préoxima tela, a tecla “lista de
saida” para pular para a tela da lista de saida, a tecla “MAIN” para pular
para a tela principal e a tecla “BACK?” para voltar a tela anterior.

OFF

A5 | EM5 STOF FB

X7 | SPRAY ON/SOFF SW aFF
OFF

= 10| SFARE

QUTRUT ) y _
LizT | MAIN NEXT

Pressione a tecla “NEXT” para ir para a proxima tela, a tecla “lista de
saida” para pular para a tela da lista de saida, a tecla “MAIN” para
pular para a tela principal e a tecla “BACK?” para voltar a tela

anterior.

%11 |SPARE
=12 [SFARE
¥ 15 | SPARE

QJTRFUT X R -
I_ | :E;T MH I N EHI—'P"I. NE.' '.T

Pressione a tecla "NEXT" para ir para a proxima tela, a tecla "lista de
saida” para pular para a tela da lista de saida, a tecla "MAIN" para pular
para a tela principal e a tecla "BACK" para voltar para a tela anterior

|




<14 | RATIO [NC OFF

~15|RAT IO DEC OFF

=18 | SFARE OFF

=17 | SFARE OFF

QUTRFIT .

Pressione a tecla “lista de saida” para pular para a tela da lista de
saida, a tecla “PRINCIPAL”MAIN para pular para a tela principal e a
tecla “VOLTAR” BACK para voltar para a tela anterior.

OUTPUT LIST

Y0 |BASE METER SV
v1|ACT METER 3V
v2 |BASE FRIME SV

NE=T

| NFIT ;

Pressione a tecla “NEXT” para ir para a proxima tela, a tecla
“INPUT LIST” para voltar para a tela da lista de entrada e a tecla
“MAIN” para pular para a tela principal.

|



v |ACT BRIME =W
v |BASE FLUSH SV
vE |ACT FLUSH =W

INFUT , -

Pressione atecla "NEXT" para ir para a proxima tela, a tecla "INPUT

LIST" pararetornar a tela da lista de entrada, a tecla "MAIN" para pular

para a tela principal e atecla "BACK" para voltar para a tela anterior..

ve |SPARE
v7 |FALLT LAMP

¥ 10 | READY
|NFUT . -

Pressione a tecla “NEXT?” para ir para a proxima tela,
tecla “INPUT LIST” para retornar a tela

da lista de entrada, tecla “MAIN” para pular para a tela
principal e tecla “BACK?” para voltar para a tela anterior.

|



¥ 11| SPFARE
¥ 12| HOOTER

v 15| SPARE
| NFLT . e y

Pressione a tecla "NEXT" para ir para a proxima tela, a tecla "INPUT LIST"
para retornar a tela da lista de entrada, a tecla "MAIN" para pular para a
tela principal e a tecla "BACK" para voltar para a tela anterior.

B) READY CONDITION —(PONTO DE ACONDICIONAMENTO)

A seguir, duas telas mostram as condi¢cfes prontas necessarias para
o sistema funcionar no modo Automatico.




|IDOLE  ACTLAL
-ﬂ- CALIE CYELE QFF OFF

] FALLT OFF OFF

= ALTO MOGE A OFF

Ma | N

BACK

A tela mostra os pontos de verificagdo, seu status ideal e real.
Para executar o sistema no

modo automatico, o status real desses parametros deve
corresponder ao status ideal. Se houver uma incompatibilidade,
execute a agcao corretiva apropriada para que as condicdes
sejam correspondentes.

C)FAULT-

Esta tecla leva a tela de mensagens de falha como mostrado abaixo

FAULT LIST
EMERGENCY STOF FALLT

Em caso de qualquer anormalidade operacional, o sistema gera falhas
apropriadas e informa o usuario por meio de alarmes audiovisuais
(mensagem de texto do buzina e destacada, juntamente com a luz de
falha). A falha sera exibida na tela de falha, que é acessivel através da

tecla de falha fornecida na tela MAIN (padrao).

ﬁ



Em caso de falha ou aviso, pressione a tecla "Acault” para desligar o hooter.
Remova o motivo da falha e, em seguida, redefina a falha novamente.
Pressione a tecla “MENU” para a tela do menu.

DIMANUAL CMD —

Esta tela deve ser usada para operar valvulas individuais manualmente. Este
modo é util para instalacao, assim como verificacdes periédicas e atividades
de manutencao. Além disso, as chaves de descarga podem ser usadas para
limpar o sistema manualmente.

MAMUAL COMMAND

E METEF Buasll ~ FF|ME
A METEFR upall E FLILISH
E FRIME Juasml A FLLUSH

1) Base Meter SV:-

E) Opere a tecla de comando (OFF) para este parametro para ativar a
valvula do medidor de base. O status mostra “ON” em verde. Para fazé-lo,
pressione novamente a mesma tecla. A valvula desliga e o status volta a
ficar em “OFF” em vermelho.

1) Act Meter SV:-

ﬂOpere a tecla de comando (OFF) para este parametro para ativar a
valvula do medidor ativador. O status mostra “ON” em verde. Para fazé-lo,
pressione novamente a mesma tecla. A valvula desliga e o status volta a
ficar em “OFF” em vermelho.

ﬁ



3) BasePrime SV:-
Opere a tecla de comando (OFF) para este parametro para ativar a valvula de relagéo de
base. O Estatus mostra “ON” em verde. Para fazé-10, pressione novamente a mesma
tecla. A valvula desliga e o status volta a ficar em “OFF” em vermelho.

4) Act Prime SV:-

Opere atecla de comando (OFF) para este parametro para ativar a valvula de
relacdo do ativador. O status mostra"ON". Para fazé-lo, pressione novamente a
mesma tecla. A valvula desliga e o status novamente se torna “OFF”.

5) Base Flush SV:-

Operate the command key (OFF) for this parameter to make base meter
valve on. The status shows “ON” in green. To make it off, press again
the same key. The valve shuts off and the status again turns to “OFF” in
red.

6) Act Flush SV:-
Opere a tecla de comando (OFF) para este parametro para ativar a valvula do medidor
ativador. O status mostra “ON” em verde. Para fazé-lo, pressione novamente a mesma
tecla. A valvula desliga e o status volta a ficar em “OFF” em vermelho

Press “MAIN” tecla para ir para a tela principal.




E)TOTALIZER: — Esta tela mostra o consumo aproximado

de tinta em amba as bases, cumulativa e reajustavel, para
ambos os componentes.

=1 TOTAL REZETABLE

1 [BasE (123400, 01 1234560
2 |acT |123456.0 | 123456.0

TOTAL | SER

Base Total - Mostra o consumo base. Essa contagem é redefinida
no estouro légico. Alcance até 123456.0 Itrs.

Act Total - Mostra o consumo do ativador. Essa contagem é
redefinida no estouro légico. Alcance até123456,0 Itrs.

Note:-Esses dois totalizadores nao sao reajustaveis e sao
redefinidos automaticamente no estouro.

Base Total (Reset) - Mostra o consumo base da ultima reinicializacao
e pode ser redefinido quando a tecla RESET é pressionada. Alcance
até123456,0 Itrs.

Act Total (Reset) - Mostra o consumo do ativador desde a ultima
reinicializacao e pode ser redefinido quando a tecla RESET é
pressionada. Alcance até 123456.0 Itrs.

Note: Ambos os totalizadores mostram leituras aproximadas com

razoavel tolerancia desde que arredondadas para um decimal. O
consumo real pode ser ligeiramente diferente do que é exibido.

ﬁ



F)LOGI N- Pressione atecla Login para acessar ateladelogin principal, que é
mostrada abaixo. O login apropriado é necessario para entrar no modo de
configuracgéo necessario. A tela delogin principal € mostrada como mostrado

abaixo:

= OEM— 1

Cadatecla da acesso a diferentes telas de configuracdo.
Quando a tecla “S1” (Supervisor 1) é pressionada, a tela seguinte € exibida.

USER SETTING
=R | DESCRIFTION HIGH LMT LAl LMT

1 |BasE PressURE | dRE BAR |{RH BAR

2 |acT prEssURE | ANR Bar |4NR BaR

m PRS FALLT EN/DB:hA

O monitoramento da pressao pode ser ativado ou desativado. Para este
parametro, o valor "0" indica "Desativar" e "1" indica "Ativar".

d



LSER SETT ING

SR | DESCRIPTION SETT ING
3 |BASE PRESSURE RANGE 1R BAR
4 |ACT PRESSURE RANGE 1R BAR

BALCK ME=T

A faixa de pressao pode ser configurada para 456 bar. Ajuste a
faixa de pressdo mostrada no respectivo transmissor de pressao.
Atualmente, ambos os transmissor es tém alcance de 400 bar .

Os transmissor es mostram a pressao da linha Base e Ativador em

tempo real.

USER SETTING
SR | DESCRIFTION SETTING
5 |BLPER AnF BAR
5 |ALPEP AhfF BAR

BLPBP refere-sea" Pulsos de Bypass de Baixa Presséo de Base'" .
As contagens de pulso de alta velocidade para Base séo
negligenciadas abaixo dessa pressao para aumentar a precisao do
pr OCESSO0.

|



ALPBP refere-se a pulsos de bypass de baixa pressdo do ativador. A
contagem de pulsos de alta velocidade para o ativador € negligenciada
abaixo dessa presséo para aumentar a precisdo do processo. Pressione a
tecla “NEXT” para ir para a proxima tela de configuracao, a tela
seguinte aparece.

USER SETTING
SR | DESCRIFPT ION SETT ING

7 |POT LIFE TIME ARF MIN

5 |[MANUAL RATIO BasE cosE (4R

Pot Life Tine:- Definaoperiodo devida util em minutos para atintaa
ser usada, conforme especificado pelo fabricante da tinta. O sistema monitora
0 tempo entre os comandos sucessivos de desligamento e ativacdo e gera um
alarme devida Gtil do recipiente quando a vida Gtil do conjunto esta prestesa
expirar sem atinta misturada sendo usada para que o sistema possa ser
nivelado para evitar a formacao de gel. Consulte a tabela “Avisos e falhas”
para o procedimento dereinicializacdo de falhas.

Ratio chk base dose:- A quantidade da dose base por contagem de
ciclos para a verificacdo manual da relacdo pode ser ajustada aqui
(NA).
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ISER SETT | NS

SR [ DESCRIFT ION SETT ING
S M RATIO CHK CNT ilgls
10 |[FLUSH TIME R [ Sec

Ratio chkcnt:-Representa contagem de verificagdo de razéo. O nimero de ciclos paraa
verificacao de razdo pode ser definido neste parametro (NA).Pressione a tecla “NEXT”
parair paraa primeiratela de configuragéo S1.

A tela seguinte aparece quando atecla S2 € pressionada. A tela seguinte aparece
guando atecla S2 é pressionada.

RATIO 1 ST scan:— PEdRGEx10 mse=c
5O = =T scan:— 25%0FF+ 10 mSac

WA SW RATIO ScaN:—"3dhGE*10 mS=c
=

A tela exibe a proporcao que foi definida. "Ratio via SW" significa que o
usuario pode alterar e definir a taxa necessaria usando a chave seletora de
razao fornecida no painel. Caso o seletor de taxa seja danificado, o usuario
pode alterar e definir a relacado via HMI. Nesse caso, pressione a tecla “Ratio
via Switch”, ele muda para “Ratio via HMI” e o usuario pode agora definir a
taxa via HMI; isto &, por tecla de funcéo.

ﬁ



Os parametros no.1 e 2 indicam o tempo de varredura da 12 e da 22 respectivamente. O
parametro no.3 representa o tempo de varredura dataxa. Defina um tempo de varredura
maior para o primeiro, menor tempo de varredura para o segundo e menor tempo de
varredura para a configuragdo normal. Normalmente, ndo h& necessidade de alterar as
configuragdes de fabrica nesses parametros.
A telaaseguir aparece quando atecla OEM-1 é pressionada. A tela seguinte aparece quando
atecla OEM-1 é pressionada.

OEM SETTING

3R | DESCRIPTION SETT ING
1 |PRESSURE CHK DLY RA (15ec
5 |RATIO CHK DLY A (13ec

KIS GRS

Pressione a tecla “NEXT” para voltar para a proxima tela de configuragdo do oem-1

OEM SETTING

SR | DESCRIPTION SETT ING
3 |RATIO CHK FLT SCAN <4Rh

4 |POT EWF hE o MIN

a

EEEN

Pressione a tecla “NEXT” para voltar para a proximatela de configuracdo do oem-1.

-.




OEM SETTING
SR | DESCRIFT [ON SETT NG

5 |[RATIO CHK EB/DB RS

L

E1IERER

1) PRESENCA CHK DELAY:: - Representa o araso da verificacgo de pressdo.

O atraso necessario para a verificagdo de pressdo pode ser definido aqui.

2) RATIO CHK DELAY : -Ele representa o atraso na verificagéo darelagéo. O
atraso necessario paraa verificacdo dataxa pode ser definido aqui.

3) SCAN FAULT SCAN DE TAXA: -O valor de varredura de falha de verificacéo
de razéo pode ser definido aqui.
4) POT EWF: -0 valor do potenciometro EWF em min pode ser definido aqui.

5) RATIO CHK EN / DB: -Verificagdo de récio pode ser ativada ou desativada neste
parametro.A tela a seguir aparece quando FB € pressionado.

SET ACTUAL

SATIERR 0 RG .00
BASE PRS:dhEFE B (3400 A 123456
AcT PRs: dRFcacies B 23R A 23456

POT LIFE dRE MIN
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Estatela mostra os seguintes parametros da maquina, isto é, razéo definida e real, base
e pressao de actuacgdo, calibracdo de base e actuagéo e impulsos de feedback.
A tela a seguir aparece quando atecla OEM-2 é pressionado.

CaLIB YA B caLlB(FY P=dRAPLsAiT

A calBeFy  PRAREPLsAL T
RATIO ToOL:— P230REs

BASE OFFSET PLS “=idhG

Pressione atecla"NEXT" paravoltar paraa proximatela de configuracéo.

L

IISER SETT | NG
=R | DESCRIFT ION SETT ING

1 |FSFFPA iLgls




Consulte o diagrama a seguir para a calibracao:

VALVYULA DE LIMPEZA

REGISTRO DRENAGEM ATIVADOR REGISTRO DRENAGEM BASE

VALVULA ATIVADOR VALVULA BASE

TUBO DE DRENAGEM

SAIDA MIX, CONEXAO PISTOLA.

NO MODO MANUAL, VERIFIQUE AS CALIBRAC&ES DOS PRODUTOS
REGISTROS DE DOSAGEM A E B

COLOQUE RESERVATORIOS EM BAIXOS DOS TUBOS
DE DRENAGEM, APARA EVITAR CONTAMINAGE\.O
DO SOLO.

BLOCO MISTURADOR PNEUMATICO



G)-CALIBRACAO.

Natela do menu, pressione atecla"Mode Select" para acessar atelade
configuragdo de calibracdo; como mostrado abaixo. Consulte 0 esquema na pagina
30 acima. Pararedlizar a calibracéo ou a verificagdo manual darazéo, abra as
vavulas AY eBY totalmente. Agora, consulte atela a seguir.

CAL I BRAT ION MODE IlHHHII\FHEEilggjgg
A,

5 23406

—AL 1B

A Zadhh

OFF

muml_,ﬁ:l: Rl LFDATE

Nota: - As vezes, apds novas instalagdes ou apds a manutencdo de bombas ou troca de
bombas, recomenda-se a calibracéo de bombas.
As vezes, vocé acha que as bombas estdo ok, tudo esté correto no teste de componentes
individuais, mas ataxa de mistura na verificacdo de razéo manual ndo esta correta. Entéo
também arecalibracéo do equipamento é necessaria.
Edateladeve ser usada para calibrar as bombas como e quando necessario. Recomenda-
Se que as bombas sejam calibradas a cada seis meses como atividade de manutencéao.
Para calibrar a bomba base:

EBASE

a) Pressione a tecla “OFF” para selecionar o modo de calibragao. O status mostrara
agora" ON".

b) Abraavalvuladerelacdo " BY" no conjunto do manifold de mistura.

¢) Mantenha um recipiente vazio abaixo da saida da Base.

d) Pressione a tecla “OFF” na frente do comando “Base Select”. Mostra "ON"'.
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e) Pressione a tecla “START”. O status muda para “ON” e o material de base ¢ coletado no
contéiner.

f) Quando um material consideravel for coletado, faca a chave de comando “START” “OFF”’.
O dtatus adjacente a ele também mostrara “OFF”. Agora o material de base ira parar.

Meca o material base dispensado em um béquer calibrado.

Agora, insira o volume medido no campo "Volume/ cc" na parte inferior datela. Pressione a
tecla"ATUALIZAR". Bomba de base agora esta calibrada. Faca as teclas ‘Base select’ e
‘Calibration mode select’ desativadas. Feche a valvula "BY" novamente.

A base e 0 campo de atuacdo na parte superior datela mostram os pulsos em execucdo durante
acalibracéo.

A base e 0 campo de atuagdo na parte inferior da tela mostram os pulsos finais calibrados.
Para calibrar o Activator Pump:

a) Pressione a tecla “OFF” para selecionar o modo de calibragdo. O status mostrara agora
IION" .

b) Abraavalvulade relagcdo "AY" no conjunto do manifold de mistura. Consulte a pagina 30.
¢) Mantenha um recipiente vazio abaixo da saida do ativador.
d) Pressione a tecla “OFF” na frente do comando “Act Select”. Mostra "ON".

e) Pressione a tecla “START”. O status muda para “ON” e o material ativador ¢ coletado no
contéiner.

f) Quando um material consideravel for coletado, faga a chave de comando “START” “OFF”.
O status adjacente a ele também mostrara “OFF”. Agora o material do ativador iré parar.
Meca o material ativador dispensado em um béquer calibrado.

Agora defina o volume medido no campo "Volume/ cc" na parteinferior datela. Pressione a
tecla"ATUALIZAR". A bomba ativadora esta agora calibrada. Faca com que as teclas

"Selecione aopcdon” e "Selecdo do modo de calibracdo” estejam desativadas. Feche avélvula
"AY" novamente.

_;



PROCEDIMENTO DE LIBERTACAO DE PRESSAO

A Aperte o gatilho em uma posicdo segura.

B Dedligue a bomba e feche a valvula principal de entrada
doar).

¢ Libere a pressdo do sistema, abrindo valvulas
de retro e apertando o gatilho da pistola.

D Reinicialize o sistema com seguranca .

L avagem simples dos materiais

1) Mude achave sdletora para ‘OFF’ .

2) ‘Laveo bloco misturador usando a chave seletora do painel, liberando o
fluido de limpeza ‘ON”.

Sistema completo de lavagem.

1) Mude a chave seletora de spray para'OFF.
2) Cologue solvente compativel em ambos os recipientes de racéo.

3) Cologue linhas de retorno / circulagdo em conténeres separados e novos. Ao usar a chave seletora
"PRIMING", circule o solvente até que o solvente limpo saia através de ambas as vélvulas de retorno "ON".

4) Agora siga o procedimento descrito em "lavagem de materiais mistos simples’.
SISTEMA COMPLETO DE LAVAGEM

_e



LISTA DE FALHAS

S AL HAS/ PROBLEMAS CAUSAS RESPOSTA DO SOLUCAO PROCEDIMENTO
No SISTEMA DE RESET
FALHA DE PRESSAO . A operacio do sistema |Verifiqueabombaea |Auto reinicia
. = Estafalha é gerada ] . ~ 5
a) Base baixa de pressdo somente quando a esta parada linha em questdo quando as presstes
b) Pressdo do ativador baixa monitoracio de pressio é quanto_avazamentos/ estabilizam dentro
C) Pressio de base dlta tivada e quando a bloqueios. Voltea  doslimites
1 |Pressio do ativador dta . , encher o deposito com (definidos. Ou
pressdo da linha aumenta . o
R materid. Verifique quando o
ou diminui acima ou bém limi . .
abaixo do limite definido tambem se oS [Imites  monitoramento esta
' definidos est&o corretosdesativado.
Isso indica que avida |Avisoéexibidoea [E aconsdhavel lavar o
VIDA DE POTENCIA Gtil do material operacdo do sistema [Sistema ou usar 0 IAuto redefine no
2 |ALARME DE misturado esta prestes |continua material misturado.  |ACK.
IADVERTENCIA a terminar.
Quando o material A operacéo do
.misi:“rago permanece |sistema esta Apésalavagef:l
inalterado por um Lave o sistema. [pressioneatecla
3 |POT LIFEALARME tempo maior que a vida parada reset nateladalista
util do recipiente, esta de falhas para
falha ocorre. redefinir.
SPRAY NAO PERMITIDO Es_ttt)a_ctja um av(;so, que é OdS|stema continua Desllg.ue 0
4 exibido quando a a descarregar pulverizador
lavagem esta ligada e |exibindo o aviso e
a chave de spray esta |ndo ha
ligada. desligamento.
FLUSH NAO PERMITIDO |Este é um aviso, que é
exibido quando o spray|O sistema continua
5 estaligado e o a operar exibindo o (I;aFc;go comando flush
comando de lavagem |aviso e ndo ha
é dado. desligamento.

__



Estafalha ocorre quando |Sistemadesligado.  [Remover vazamentos/ |precc
uma base de bomba seca teanques derecarga Pressione atecla
6 [FALHA RUNAWAY o seca ha muito tempo Off. reset natdada
na linha de sucgzo. lista de falhas para)
redefinir.
\Verifique aslinhas em
B busca de vazamentos. |Desligue 0
Quarjdo a_rel acdo real Si stema desligado. Verifiqueapressio.  |pulverizador.
) c_Iesylamals dq queo Verifique se as Pressione a tecla
7 |FALHA DA RELACAO gjfggzéioegg;f E‘?ﬂ :taxa Off. vavulasderetorno  |RST.
Lo . estdo vazando. Teste
definida, estafalhae Vazamentos internos da
gerada bomba.
Recalibre se
necessario.
Este aviso é exibido
AVISO DE BAIXO ~ [quando adeteccao de
NIVEL a) Base de nivel eativedaeonivel | : E aconselhavel Pressione atecla
8 baixo nivel Ativador de d0tanquebasee/ou  [SIStemacontinuaa o aagener o reset nateladalista
baixo nivel ativedor atingeonivel - Operar. respectivotanque.  |de falhas para
baixo gjustado redefinir.
FALHA DE NIVEL
Nivel baixo extra base Esta falha é gerada  |Sistema desligado. Recer c;stlancéues
Ativador extra baixo somente se a detecgdo cpressioneatedade oS |
9 | ) - - Off. recarganatelado Pressione a tecla
nivel de nivel estiver ativada . reset natda da
e quando o nivel do menu de enchimento. lista de falh
tanque Base / Ativador rl edifi r?ir as parg
for menor que o '
definido nivel extra
baixo.
sso ocorre quando pul sos Pressione atecla
10 Z?:C:dd; overdose de Base e de base ou ativadores Si stema desligado. reset nateladalista
excedem o Off de falhas para
limite por ciclo. ) redefinir
Relacdo incorreta/ \Verifique vazamentos,
\verificacdo darelacéo manual teste as bombas. A
viscosidade do materia
pode ser ata Diluaou
verifique sea
11 alimentacdo de
aguecimento / pressio
€ necessdria. Se
necessario
recal car
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ESPECIFICACAO TECNICA
Faixa de mistura Variagdo de mistura10.0:1em 0.1
incrementos
Aplicacéo Airless
Bombas Dosadoras Rhino 100.210
Bomba de lavagem Tiger 60.70

Volume de de pulveriz¢éo

recomendado @ 25 5.25Ltrs.
cycles/min
Pressdo Maxima de fluido 450 bar
Pressdo de ar Requerida 4.5 bar

Requesito de energia detrica 240/380/440 V AC 50/60 Hz

Para mais detalhes, consulte as Especificaces da Bomba de M edi¢éo e Bomba de Escoamento.

__



Especificacdes da bomba de medicéo e bomba de lavagem.

BombasB& A Bomba tiner
Tipo Rhino 100.210 Tiger 60.70
Relacdo 100:1 60:1
Ciclo 210 cc 70 cc
M otor 350 mm 160 mm
Deslocamento ciclo 120 mm 120 mm
\éo'z‘ggsccllgs'j’n‘fl'i‘r’ler izagao 5.25 ltr. 1.75 Itr.
Pressdo max de entrada. 4.5 bar 6 bar
Pressdo max de saida 450 bar 360 bar
e




Kitsdereparo tornado:

A tornado digpde de kits de reparo especificos para uma grande parte das bombas e agitadores da sua gama de produtos.
Os kits contém todos os componentes necessari os para realizar um servi¢o bés co do equipamento.

Todos os componentes incluidos nos kits de reparacéo sio pegas originais tornado, o que garante a grande qualidade
das reparacoes.

Oskitsincluem:
* jogo completo de gaxetas (superior e inferior)
* jogo completo de retentores sel os mecanicos (superior e inferior)
* jogo de anéis ejuntas.

Cadakit é acompanhado de uma vista expl odida do produto juntamente com um folheto queindicao cddigo e adescricédo de
todas as pegas.

Caracter isticas e vantagens:

Comodidade: Todas as pegas num Unico codigo de kit e numa s6 embalagem, o que smplifica o processo de encomenda
assm como alogigtica e armazenagem.

Alta qualidade: Oskits s8o congtituidos por pegas originais datornado.

Uma economia consideravel: Reducéo dos custos de manutencéo e logigtica. O custo dos Kits € mais competitivo do que
adquirir as pecas em separado.

Rapidez de entrega: A maioriadoskitsde reparacdo estadisponivel em stock no nosso centro europeu de distribuicdo para
garantir o fornecimento direto ao cliente.

M anutencdo simplificada: Uma vista explodida e um folheto explicativo estéo incluidos no kit para ajudar a conseguir
restabel ecer o rendimento 6timo original do equipamento.




[RAW MATERIAL DESCRIPTION | NOTE:

SIZE

LENGTH N ALL DIVIN. ARE IN MM UNLESS OTHERWISE STATED. FOR OPEN TOLERANCE
g— AND SURFACE ROUGHNESS SEE STANDARD CHART DD-01/CH-01.

MAT. ASSEMBLY ¥ REMOVE SHARP CORNERS. INCASE OF DOUBT ASK.

DRN. | CKD. | APPD.
VR COAT s PVTVLTD' SIGN NIKHIL | ALBERT| NVD
138, MIDC, m%sIAARl, PUNE-411 026 DATE PARTNO. |17 001000 05

PART NAME | VRC MIX HP

SCALE|NOT TO SCALE PAGE 1/3




[RAW MATERIAL DESCRIPTION | NOTE:

SIZE

LENGTH N ALL DIVIN. ARE IN MM UNLESS OTHERWISE STATED. FOR OPEN TOLERANCE
g— AND SURFACE ROUGHNESS SEE STANDARD CHART DD-01/CH-01.

MAT. ASSEMBLY ¥ REMOVE SHARP CORNERS. INCASE OF DOUBT ASK.

DRN. | CKD. | APPD.
VR COAT s PVTVLTD' SIGN NIKHIL | ALBERT| NVD
138, MIDC, m%slAARl, PUNE-411 026 DATE PARTNO. |17 001000 05

PART NAME | VRC MIX HP

SCALE|NOT TO SCALE PAGE 2/3




23 | 1700121400 | CONJUNTO DO BLOCO MISTURADOR 1 :
22 | 1700120800 | ENTRADA DE AR 1 :
21 | 1533000907 | PARAFUSO ALLEN M 8X 30 16 :
20 | 1400100119 | CONNECTOR (1/4"X1/4") 2
19 | 1400400319 | CONNECTOR 3/4"X1/2" 2 :
18 | 0500100008 | FILTRO DE ALTRA PRESSAO 2 :
17 | 1534001407 | PARAFUSO ALLEN M10 x 40L 6 :
16 | 1521001407 | PARAFUSO SEXTAVADO M10 6 :
15 | 2510021009 | BOMBA RHINO 100:210 2 :
14 | 3201204004 | BOMBA HIPPO 12.400 2 :
13 | 1700120600 | PAINE PNEUMATICO MONTADO 1 :
12 | 1700121300 | PAINEL CONTROLE 1 :
11 | 2506007003 | BOMBATIGER60.70 ~ - 1 :
10 | 0310211408 | 1/4"x8 ELBOW 2 :
9 | 0602400000 | AUTOON OFF VALVE 2 :
8 | 0310211808 | COTOVELO1/8"x8 2 :
7 | 1400000119 | PLUGUE 2 :
6 | 1900200119 | RETROLAVAGEM 1/4" 2 :
5 | 1400300219 | CONNECTOR 1/2"X3/8" 2 :
4 | 1521601107 | PARAFUSOSEXTAVADO M14 8 :
3 | 1534501107 | PARAFUSO ALLEN M14X45 8 :
2 | 3108002000 | TANQUE 80 LTRS. 2
1 | 1700118300 | TROLLY FOR VRC MIX HP 1 :
lflfc{).. PARTE NO. LISTA QTY. | W&T

RAW MATERIAL DESCRIPTION NOTE:

SIZE

LENGTH|

—]

MAT.

ASSEMBLY

ALL DIMN. ARE IN MM UNLESS OTHERWISE STATED. FOR OPEN TOLERANCE
AND SURFACE ROUGHNESS SEE STANDARD CHART DD-01/CH-01.
REMOVE SHARP CORNERS. INCASE OF DOUBT ASK.

VR COAT

3138, MIDC, BHOSARI, PUNE-411 026 DATE

INDIA

PVT.LTD. |2V

DRN. GKD. AJPD.
PART NAME \,{RC MIX HP

NIKHIL JLBERT N{D

SCALE

PART NO. | 17 001 000 05
NOT TO SCALE

PAGE 3/3




2

RODA @400 08 008 406 11 3

1

CARRINHO

17 001 119 00 1

SR NO

NOME

PARTES QTY | W&T

RAW MATERIAL DESCRIPTION | NOTE:

SIzE

LENGTH ALL DIMN. ARE IN MM UNLESS OTHERWISE STATED. FOR OPEN TOLERANCE
G AND SURFACE ROUGHNESS SEE STANDARD CHART DD-01/CH-01.

MAT. REMOVE SHARP CORNERS. INCASE OF DOUBT ASK.

VR com&s PVT.LTD. BN

J-138, MIDC, BHOSARI, PUNE-411 026

INDIA

PARTNAME | TROLLY FOR VRC MIX HP

DRN. | CKD. APPD
SUHAS |ALBERT|NVD

DATE

parTno. | 17001 110 00

SCALE]

NOT TO SCALE




03004 003 00 JAN

REGULADOR AR - 1/2" BSP

4
3 03003002 00 JAN
2 13001 001 00

MANOMETRO 10 BAR

2
REGULADOR AR 3/8" 3 -

5

1

1 17 001 205 00 PAINEL PNEUMATICO -
SR.
NO PART NO. PARTES QTY. | W&T
RAW MATERIAL DESCRIPTION | NOTE:

SIZE

LENGTH

MAT. ASSEMBLY

[Cf=.

ALL DIMN. ARE IN MM UNLESS OTHERWISE STATED. FOR OPEN TOLERANCE
AND SURFACE ROUGHNESS SEE STANDARD CHART DD-01/CH-01.
REMOVE SHARP CORNERS. INCASE OF DOUBT ASK.

VR comﬁs PVT.LTD. [SISNY

J-138, MIDC, BHOSARI, PUNE-411 026 DATE

INDIA

DRN. £KD. APPD.
PARTNAME | PNEUMATIC PANEL ASSEMBLY.

[KHIL RAJIV NVD

PART NO. 17 001 206 00

NOT TO SCALE

SCALE]




PAINEL CENTRAL

H.M.I. 2 3 4

1- LIGAR )
2- CHAVE PARA TROCA DE PROPORGAO

3- AVISO SONORO
4- LIGAR PINTURA / DESLIGAR PINTURA

5- BOTAO MENU
6- H.M.I

__
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MAIN SWITCH
SW1 32 AMP ON/OFF

mm o R 1 W 2 R1
o wn |
2T 0N 3 L4 N1
o
23 » E
S <
32 ¢
°8 =
=N
MCB3
6A s
MCB1 MCB2
16A/DP £ £ 16A,/DP £ s
R3 N2 R4 N2
R2 N1 |E
MAINS ON
24\VDC 2A
POWER SUPPLY
+ -
+24v —24V
O O O O
INLINE HEATER 1 INLINE HEATER 2 24VDC SUPPLY
FOR CONTROL
DRAWN BY TITLE: WIRING DIAGRAM FOR POWER DISTRIBUTION. VR COATINGS PVT LTD PUNE
+
PRINT DATE: PROJECT : VRC MIX HP 2K DWG. NO: /s




ANALOG MODULE FX3U 4AD

®)
I
O
T
N

S 3 P FE—
+ _ I+ s I+ s
= =
> 3
~N o~ BASE ACT
+ | PRS PRS

DRAWN BY

PRINT DATE:

TITLE: CONTROL CIRCUIT.

PROJECT: VRC MIX 2K HP

V.R. COATINGS PVT LTD, PUNE

DWG. NO:

5/6



T | O
2|2
=z
=
_|Z
(w)
> | @
5 | <
m
g:'
_'
—
e h
5 T
4 8
2
s =
o O
Z|_
< =
3
N
X 3
T
)
2 [=
2
° 18
4
S |3
4
()
wn
v}
<
_'
—
_'
S
v}
C
Z
m

9/

+

BASE METER SV

ACT. METER SV

BASE PRIME SV

ACT PRIME SV

BASE FLUSH SV

ACT FLUSH SV

FLUSH SV A

SPARE

FAULT LAMP

SPARE

HOOTER

SPARE

SPARE

SPARE

SPARE

SPARE

AVT+

VR VY W

AT+

[ NSO SR SR

AVZT+

V"V VW

AT+

[ NS R SR

SA YA LA+ cA A LA (VN oA+

9A

9lA  SIA  PIA A+ SLA TIA LIA OLA N+

LIA

J71d IHSIANSLIWN LW2E-NEX S

LX 99X 8X ¥X [94 X LX  0X SS

LLX OLX

LIX 91X SILX ¥IX €IX ZIX

T

J3LT14 INT WONS

01

NT-

AT+

MAG SEN BASE
MAG SEN ACT
MAG SEN BASE (X0)

MAG SEN ACT (X1)

PRIME SSW

FLUSH SSW

EMG STOP PB

SPRAY SSW

SPARE
SPARE
SPARE

SPARE

RATIO INC SSW

RATIO DEC SSW

SPARE

.SPARE




TERMINAL DETAILS

YO

Y

Y2

Y3

Y4

YS | Y6 | XO

X2

X1

X3

CH1

CH2

+24V

+24V|+24V

+24V

+24V

—24V|—24V

—24V

—24V

—24V

—24V|—24V

—24V

DRAWN BY

PRINT DATE:

TITLE: TERMINAL DETAILS

PROJECT: VRC MIX 2K HP

V.R. COATINGS PVT LTD, PUNE

DWG. NO:

= +
6/6




LOGIC FOR HP HOSE WITH FITTING & WITHOUT FITTING

XX XX X XXX XX

11- HP HOSE
WITH FITTING

XX- TUBE SIZE FITTINGS

XX-TYPE OF HOSE 00- SAME TUBE SIZE BSP(F) SWIVEL FITTINGS
40- HP PTFE (450BAR) 01- 1/4" TUBE BSP(F) SWIVEL FITTINGS
05- THERMOPLASTIC 02- 1/8" TUBE BSP(F) SWIVEL FITTINGS
(BLUE OR BLACK 350BAR) 03- 3/8" TUBE BSP(F) SWIVEL FITTINGS
06- HEATED HOSE PTFE 04- 1/2" TUBE BSP(F) SWIVEL FITTINGS
07- HYDRAULIC HOSE 05- 3/4" TUBE BSP(F) SWIVEL FITTINGS

X-END FITTING SIZES
0-WITHOUT FITTING ~— ——
1- 1/4" FITTINGS
2-1/8" FITTINGS
3- 3/8" FITTINGS

08- PTFE/GREEN(350 BAR)
09- BRAIDED

10- RUBBER 350 BAR

11- INSULATED WHIP

06- 1" TUBE BSP(F) SWIVEL FITTINGS

07- SAME TUBE SIZE NPT(F) SWIVEL FITTINGS
08- 1/4" TUBE NPT(F) SWIVEL FITTINGS

09- 1/8" TUBE NPT(F) SWIVEL FITTINGS

70- HP THERMOPLASTIC XXX- LENGTH IN METER _ R
HOSE 700 Bar 4-1/2" FITTINGS ol Zm%w S XXX wWﬂmmMmﬂme%Eo 10- 3/8" TUBE NPT(F) SWIVEL FITTINGS
5-3/4" FITTINGS 11- 1/2" TUBE NPT(F) SWIVEL FITTINGS
6- 1" FITTINGS 002-2 METERS 001- 1 METER 12- 3/4" TUBE NPT(F) SWIVEL FITTINGS
7-'C' TYPE 1/4" 205-2.5 METERS 002- 2 METERS 13- 1" TUBE NPT(F) SWIVEL FITTINGS
8-'C' TYPE 3/4" 003-3 METERS 003- 3 METERS 14- 5/16" TUBE BSP(F) SWIVEL FITTINGS
305- 3.5 METERS 004- 4 METERS
9-'C' TYPE 3/8" : - 15- 3/16" TUBE BSP(F) SWIVEL FITTINGS
10-'C' TYPE 1/2" 500- 0.5 METERS . 16- 3/16" TUBE NPT (F) SWIVEL FITTINGS
300- 0.3 METERS 6" TUBE
12-2" FITTING : . 20- 1/2" NPT 'C' TYPE
16-3 /16" FITTING : 21- 3/4" NPT 'C' TYPE

22-1/4" NPS (F) SWIVEL FITTING
100- 100 METERS




7 1521001419 PORCA SEXTAVADA. M10 7
6 1543001419 PARAFUSO SEXT. M10x30 7
5 3110000519 PARAFUSO DA TAMPA 2
4 31100004 19 PINO TAMPA TANQUE 2
3 3110000119 TAMPA 100 LTRS 1
2 3112000119 TAMPA 120 LTRS 1
1 3108002007 TANQUE 100 LTRS 1
;g PART NUMBER PARTES QTY. [ W&T
RAWMATERIAL DESCRIPTION | NOTE:
SIZE
LENGTH| ALL DIMN. ARE IN MM UNLESS OTHERWISE STATED. FOR OPEN TOLERANCE
‘@ G AND SURFACE ROUGHNESS SEE STANDARD CHART DD-01/CH-01.
MAT. ASSEMBLY REMOVE SHARP CORNERS. INCASE OF DOUBT ASK.
DRN. ¢KD. APD.
W PEYPVE F R PARTNAME | TANK 80 LTRS.
VR COATINGS PVT.LTD.
J-138, MIDC, BHOSARI, PUNE-411 026 DATE PART NO. 31080 020 00
INDIA SCALEINOT TO SCALE




[ |
(a)
S O
~| 7] % M8 X 8 NOS.
o
LN
2
|
5
=
—Q‘—‘;HT—L M M |
=
]
= L f v Y
AIRINLET
3/4" BSP(F) o o
@
o
—
(o)}
¢
0 Q
(@)
LN
O
l
INLET
7 01350000 11 MOTOR 350 COM 7 ESTAGIO 1 -
6 02 300000 04 VALVULA DE CONTROLE 1 -
5 09 002 000 00 CONJUNTO DE ACOPLAMENTO 1 -
4 04180022 17 TORNEIRA 4 -
3 19002011 19 PORCA M14 4 -
2 15211011 07 PORCA SEXTAVADA M14 4 -
1 04211000 07 PARTE HIDRAULICA 211 S120 1 -
* 2580021009 PARAFUSO DO HIDRAULICO - SET
SR.
NO PART NO. PARTES QTY. | W&T
COPY OF DWG ISSUED TO: DATE:

MATERIAL DESCRIPTION

NOTE / REFERENCE DWG NO:

HYD. BALL DIA. 28

JAREA IN SQ mi

SPECIAL PROCESS:

WEIGHT IN KGS|  coos

RAW MATERIAL}

THIRD ANGLE

ALL DIMN. ARE INMM UNLESS OTHERWISE STATED. FOR OPEN TOLERANCE
AND SURFACE ROUGHNESS SEE STANDARD CHART DD-01/CH-01.
REMOVE SHARP CORNERS. INCASE OF DOUBT ASK.

SURFACE PROTECTION AS
PER QUALITY MANUAL (QC-01/QP-02)

DRN. | CKD.T APPD.

VR COATINGS PVT.LTD. BT [sion

J-138, MIDC, BHOSARI, PUNE-411 026

INDIA

PART NAME.| RHINO 100:210 PUMP

PG

NAME

PART NO. 2510021009

SCALEINTS
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ga 74
19 0123001307 ANEL ELASTICO B55 1 -
18 0123001100 VEDACAO MOTOR 1 Y
17 15211011 07 PORCA SEXTAVADA M14 7 -
16 19 002 011 19 ARUELA M14 18 -
15 01 350 049 02 TAMPA INFERIOR DO MOTOR 1 -
14 17 350 006 25 O RING 2 Y
13 17 350009 17 PARAFUSO SEXT.M14X2 4 -
12 17 350 001 07 CILINDRO 350 MM 1 -
11 0125000817 PISTAO MOTOR 1 -
10 01350001 07 DISCO DO MOTOR 1 -
9 17 350 005 25 O RING 2 Y
8 01 350 040 00 TORRE DE DESLOCAMENTO 1 -
7 61110008 00 SENSOR DE VALVULA 2 Y
6 01 350 050 02 TAMPA SUPERIOR MOTOR 1 -
5 0125001017 PARAFUSO 7 -
4 0108003900 VEDACAO SENSOR 1 Y
3 01 080 041 07 ANEL ELASTICO 1 -
2 0135003001 SENSOR DE DESLOCAMENTO 1 -
1 1533000807 PARAFUSO ALLEN M6 x 30 2 -
* 0135070011 KIT SERVICO - SET
SR.
No. | PART NUMBER PARTES QTY. | W&T

COPY OF DWG ISSUED TO:

DATE:

MATERIAL DESCRIPTION

NOTE / REFERENCE DWG NO:

JAREA IN SQ mm)

SPECIAL PROCESS:

WEIGHT IN KGS| 0000kg

RAW MATERIAL|

THIRD ANGLE

ALL DIMN. ARE INMM UNLESS OTHERWISE STATED. FOR OPEN TOLERANCE
AND SURFACE ROUGHNESS SEE STANDARD CHART DD-01/CH-01.
REMOVE SHARP CORNERS. INCASE OF DOUBT ASK.

SURFACE PROTECTION AS
PER QUALITY MANUAL (QC-01/QP-02)

DRN.

CKD.

APPD.

VR COATINGS PVT.LTD. @
J-138, MIDC, BHOSARI, PUNE-411 026
INDIA

SIGN

PART NAME.

AIR MOTOR 350 WITH 7 STUD

PG

NAME

SCALE

NTS

PART NO.

01 350000 11 SK




&

TORNADO IMP.EXP LTDA

GAXETA SUPERIOR GAXETA INFERIOR
(REGULAR) (REGULAR)

- UHMWEPE (3) -

PTFE (6)
1

R(2)

S .

52

N

SR
A\

VARIOUS UPPER PACKING SETSAVAILABLE (ON ORDER)
UPPER PACKING SET (REG.) LEATHER +PTFE+ UHMWPE | 0421000400
UPPER PACKING SET (OPT1.) | LEATHER +PTFE 0421009400
UPPER PACKING SET (OPTII.) | UHMWPE+PTFE 0421009600
@‘_ UPPER PACKING SET (OPT IIl.) | FULL PTFE SET 0421005600
UPPER PACKING SET (OPTIV.) | FULL UHMWPE SET 0421010100
> VARIOUSLOWER PACKING SET AVAILABLE (ON ORDER)
g N~ | LOWER PACKING SET (REG.) | FULL PTFE PACKING SET | 04 210 055 00
- C LOWER PACKING SET (OPTI) | FULL UHMPEPACKING SET | 04 210 102 00
= - LOWER PACKING SET (OPT I1) [UHMWPE + PTFE 0421009700
ANOTACOES
As pecas de reposicdo, sdo vendido apenas em
Kist .
21 04 275048 00 EARTHING 1
20 (1531200819 PARAFUSO ALLEN (M6X12) 1
19 0421000519 BUJAOMACHO 3
18 0421001305 ESFERA 014 1 -
17 0407001319 ESFERA @28 MM 1
16 1511101119 PORCA M14 6
15 0427600519 | ARRUELAM14 6
14 0427509400 | VALVULA SUCCAO 1
13 0421001219 GUIA DA ESFERA 1
12 0421002219 | ARRUELA DA VALVULA 1
1 0421000721 | VEDACAODAVALVULA 2 \
10 | 0421001017 CAMISA 1
9 0421003500 ASSENTO DO PISTAO 1
8 0421005500 GAXETA INFERIOR 1 \
7 0421001519 ASSENTOMACHO 1
6 04210086 17 PISTAO 1
5 04210084 17 PARAFUSO (M14) 6
4 04211008 00 FLANGE 1
3 04210094 00 KIT GAXETA SUPERIOR 1 \
2 0421000319 ASSENTO FEMEA 1
1 0421009900 | CANECO 1
SRNO. | PARTNO. PARTES QrY W&T

PART NAME. HYDRAULIC PART 211 S120

PG

PART NO. U4 Z11 000 0/ 5K




[RAW MATERIAL DESCRIPTION

OTE:

SIZE
LENGTH]

MAT. ASSEMBLY

VR COA%PVT.LTD.

J-138, MIDC, BHOSARI, PUNE-411 026

INDIA

1531500807 PARAFUSO ALLEN M6X15 10 -
0230004057 VEDAGAO 4 Y
0208102657 VEDAGAO MENOR 2 Y
0230004257 JUNTA BLOCO SUPERIOR 2 Y
0230004500 CORPO DA VALVULA 1 -
0230000902 SILENCER CAP 1 -
1537500837 TAMPA DO SILENCIADOR 2 -
0223001100 SILENCIADOR 1 -
1533500807 P. ALLEN(M6X35) 8 -
15360008 07 P. ALLEN (M6X60) 4 -
0230003602 JUNTA BLOCOINFERIOR 1 -
0230002400 EMBOLO CENTRAL 1 \4
9 0230006657 VEDANTE 1 \4
8 1532200807 P.ALLEN M6x 22 4 -
7 0230000402 BLOCOENTRADADEAR 1 -
6 2002600000 VAL. SEGURANGA 1/2" 2 -
5 0230006457 ROUND LARGE GASKET 2 Y
4 0230004357 GAXETA 2 \4
3 0230006557 GASKET ANTIVALVULA 2 Y
2 0208100100 ANTIVALVULA 1 -
1 0230003502 TAMPA DA VALVULA 1 -
0230070004  KIT SERVIGO - SET
ng PART NO. PARTES QTY. W&T
T AND SURFACE ROUGHNESS SEE STANDARD CHART DD.0LICHOL.
— REMOVE SHARP CORNERS. INCASE OF DOUBT ASK.

DRN. CKD. APPD.

SIGN NIKHIL RAJV NyD PART NAME

RHINO CONTROL BLOCK ASSEMBLY

DATE 02300000 04

SCALE NOT TO SCALE

PART NO.




011 x 3 NOS.

1
il

PCD 0105

011
2 NOS. / 2
SUPORTE DE MONTAGEM
AIR INLET
1 3/8" BSP(F)
o~
o~
o
14
[ee]
Rl
oy
14
on)
Al
D~
14
" 3/4" BSP(F)
o FLUID OUTLET
14
1" BSP(M)
FLUID INLET
7 15210014 19 PARAFUSO M10 3 -
6 19002 014 19 PORCA 3 -
5 28040 000 06 HIDRAULICO 400cc 1 -
4 0900302117 PRISIONEIRO 3 -
3 09001 000 00 ENGATE 1 -
2 0800102100 SUPORTE DE FIXACAO 1 --
1 21160000 00 MOTOR 160 MM 1 -
* 32712 040 04 KIT SERVICO SET -
SR
NO. PART NO. PARTES QTY. W&T

MAT.

ASSEMBLY @ E REMOVE SHARP CORNERS. INCASE OF DOUBT ASK.

VR COAT:! S PVT.LTD.

J-138, MIDC, BHOSARI, PUNE-411 026
|

NDIA

DRN. ¢KD. ARPD.
SIGN THSHULAL BERT N\/b PART NAME | PUMP HIPPO 12.400 N-2
DATE | PARTNO. | 32012 040 04
SCALEINOT TO SCALE




02 081 000 01

BLOCO DE INVERGAQ

0116000000

MOTOR P. D160 S120

21160 700 00

KIT SERVICO

- SET

SRNOS

PART NO.

PARTES

oTY. |WIT

RAWMATERIAL DESCRIPTION | NOTE:
SIZE
LENGTH ALL DIMN. ARE IN MM UNLESS OTHERWISE STATED. FOR OPEN TOLERANCE
G AND SURFACE ROUGHNESS SEE STANDARD CHART DD-01/CH-01.
MAT. ASSEMBLY REMOVE SHARP CORNERS. INCASE OF DOUBT ASK.
URN.CRADUAFFU.
PART NAME AIR MOTOR ASSEMBLY
SIGN ANIL aUsert NV D
VR COAT] S PVT.LTD.
J-138, MIDC, BHOSARI, PUNE-411 026 DATE PART NO. 21 160 000 00
INDIA SCALE|NOT TO SCALE




[UPPER PACKING SET

RE

®
©)

PT

PTFE .—<PTFE 9
LEATHER.

OPT

o
prd

Y/

B
B

UPPER PACKING SET (REG) | PTFE(2) + PE(3) 28 040 107 00
UPPER PACKING SET (OPT.) | PTFE(3) + LEATHER(2)| 28 040 067 00

UPPER PACKING SET (OPT.) | PTFE(5) 28 040 069 00
UPPER PACKING SET (OPT.) |PE(5) 28 040 127 00
UPPER PACKING SET (OPT.)  JUHMWPE(S) 28 040 128 00

[ LOWER PACKING SET

REG OPT OPT OPT
g' g PTFE ,

L PTFE g N
Yi=ow s © M e Me
avd 6 < &

LOWER PACKING SET (REG) | PTFE()+ PE(2) [ 28 040 066 00
LOWER PACKING SET (OPT.) | PTFE(3) 28 040 068 00
LOWER PACKING SET (OPT) |PE(3) 28 040 129 00
LOWER PACKING SET (OPT.) [UHMWPE(3) 28 040 130 00
PR NO. FOR INDIVIDUAL PACKING RING

6A | PTFE 28 040 103 21

6B | LEATHER 28 040 026 24

6L |PE 28 040 109 40

60 |UHMWPE 28 040 109 42

[NOTE :W & T ITEMS ARE SOLD WITH SERVICE KIT ONLlY

FINISH NOTE:
RAW MATERIAL DESCRIPTION | \wergHT

SIZE 11.185 kg

LENGTH ALL DIMN. ARE IN MM UNLESS OTHERWISE STATED. FOR OPEN TOLERANCE
VAT g AND SURFACE ROUGHNESS SEE STANDARD CHART DD-01/CH-01.

REMOVE SHARP CORNERS. INCASE OF DOUBT ASK.

DRN. | CKD. | APPD.
VR COA’ S PVT.LTD SIGN | ANIL |aeerT| NVD PART NAME HYD PART 400cc

J-138, MIDC, BHOSARI, PUNE-411 026 DATE PART NO. 28 040 000 06
INDIA SCALEINOT TO SCALE




AN

AN

28040 70100 [OPTIONAL SERVICEKIT-] B I
(UPPER & LOWER-PTFE)
2804070200 |OPT.SERVICEKIT-1 (UPPER-PTFE + LEATHER), 1T -1 &
(LOWER-PTFE +PE)
2804070000 |SERVICEKIT (REG,(UPPERAND LOWERPTFE+PE) | - | - | SET
28 040 700 06 KIT SERVIGOS 1 -
25 | 2804006128 SELO 1 Y
24 | 2804006200 COPO DE OLEO 1
23 | 0427504800 ATERRAMENTO 1
22 | 1531000819 |PARAFUSOALLENMEX 10| 1
21 | 2804010619 ASSENTO FEMEA 2
20 | 2804010700 | GAXETA SUPERIOR 1 Y
19 | 2804010519 ASSENTO MACHO 2
18 | 2804011519 FLANGE 1
17 | 2804012021 | VEDAGAODA CAMISA 1 Y
16 | 2804011619 CAMISA 1
15 | 2804006319 | GAXETA SUPERIOR 1
14 | 2804002237 ORING 1
13 | 2804011717 [PARAFUSODOHIDRAULICO| 4
12 | 2804000719 PISTAO 1
1| 2804001717 GUIA DA ESFERA 28 1
10 | 2804006600 | VEDAGAOINFERIOR 1 Y
9 | 2804001800 | VALVULADORSTAQ 1
8 | 2804002919 | ANELELASTICOB50 | I
7 | 0421001219 GUIA DA VALVULA 1
6 | 2804002421 | VEDAGAODAVALVULA | 1 Y
5 | 2804012128 O'RING 1
4 | 0407001319 ESFERA @28 MM 2 Y
3 | 2804011900 | VALVULADESUCGAO 1
2 | 1900200919 ARRUELA M8 4
1 | 1510800919 PORCA M8 4
SRNO.|  PARTNO. PARTES QTY | WeT
e oY [

VR COAT!

J-138, MIDC, BHOSARI, PUNE-411 026 DATE
INDIA SCALEINOT TO SCALE

DRN.

CKD. | APPD. [ pART NAME

S PVT.LTD. SIGN ANIL A

BerTNV D

HYD FPART 40UCC

PART NO.

28 040 000 06




7 17 001 097 07 | TUBULAGAO DE DOSAGEM 5 -
6 15390014 07 | PARAFUSO ALLEN M10X90 5 -
5 17001 21500 | TUBO DO BLOCO MISTURADOR 1 -
4 15212014 07 | PORCA M10 5 -
3 3400200307 | COTOVELO 1/2" 1 -
2 14 003 002 07 | CONNECTOR 1/2"X3/8" 1 -
1 17 001114 07 | SUPORTE DE MONTAGEM DO BLOCO 1 -
SR.NO. PART NO. PARTES QTY. ( W&T
RAW MATERIAL DESCRIPTION | NOTE:
SizE
LENGTH ALL DIMN. ARE IN MM UNLESS OTHERWISE STATED. FOR OPEN TOLERANCE
@ G AND SURFACE ROUGHNESS SEE STANDARD CHART DD-01/CH-01.
MAT REMOVE SHARP CORNERS. INCASE OF DOUBT ASK.
VR COA&PVT.LTD. SION E;,TTTA'AEEEE;'TA ';D' PARTNAME | MIXING ASSEMBLY WITH MOUNTING PLATE
J-138, MIDC, BHOSARI, PUNE-411 026 DATE PART NO. 17 001 214 00
INDIA SCALEINOT TO SCALE




14 | 1403501219 | REDUTOR 2
13 | 9801460010WKA| SENSOR TRANSMICAO 2
12 | 1701337200 | TUBO DO BLOCO 1
11 | 14002002 07 | CONNECTOR 3/8"X3/8" 2
10 | 1701401219 | REDUTOR 4
9 17 014 024 07 | PARAFUSOALLEN 4
8 17 001 125 00 | VALVULA REDUGAO (LH) 1
7 | 0602400000 | VALVULA AUTO ON OFF 4
6 17 001123 00 | VALVULA REDUGAO (RH) 1
5 17 014 062 00 | VALVULA ANTI RETORNO| 4 |[Y
4 17 014 154 08 | BLOCO4 1
3 17 014 023 48 | VEDANTE 4 |Y
2 17 014 020 08 | BLOCO 2 1
1 17 014 021 08 | BLOCO 1 1
SR.NO.| PART NO. PARTES QTY. | W&T

RAW MATERIAL DESCRIPTION

SIZE

NOTE:

LENGTH

MAT.

ASSEMBLY

[Cl=.

ALL DIMN. ARE IN MM UNLESS OTHERWISE STATED. FOR OPEN TOLERANCE
AND SURFACE ROUGHNESS SEE STANDARD CHART DD-01/CH-01.
REMOVE SHARP CORNERS. INCASE OF DOUBT ASK.

VR COA&PVT. LTD.

J-138, MIDC, BHOSARI, PUNE-411 026

INDIA

DRN. ¢KD. APPD.

SIGN DATTA Al BERT NyD

PART NAME

MIXING MANIFOLD WITH RATIO VALVE

DATE

PART NO. 17 001 215 00

SCALE|NOT TO SCALE




5 1900200319 [ CELO 1/2'BSP l

4 1701415319 | REDUGAD 2

3 1701337300 | FIXADOR l

2 1701409100 [ ELEMENTO MIX (OD 12.7MM) 3

l 17014 089 19 | TUBO DO BLOCO 1

SR.NO. | PART NO. PARTES QTY. | W&T

RAW MATERIALDESCRIPTION | NOTE:
SIZE
e e

‘ﬁ SIGN | oaTTA A serr b PARTNAME | STATIC MIXER ASSEMBLY
VR COAT S PVT.LTD.
J-138, MIDC, BHOSARI, PUNE-411 026 DATE PART NO. 17 013 372 00

INDIA SCALENOT TO SCALE

DRN. €KD. Al

PPD.




75

T @

25

\ _O11X2NOS.
[MOUNTING PLATE]

~ 820

~ 220

3/8"BSP(F)
SAIDA

3/4"BSP(M) ENTRA

LISTA DE MATERIAIS
;}é PART NO. PART NAME QTY W&T
* 25760070 03 KIT SERVICOS - SET
1 21160000 00 MOTOR COM VALVULA 1 -
2 08001021 00 SUPORTE DE FIXACAO 1 -
3 09003019 17 PRISIONEIRO 3 -
4 09001 000 00 ENGATE 1 -
5 0407000004 | HYDRAULICO 70 CCS120 1 -
6 1900201419 | ARRUELA M10 3 -
7 1521001407 PORCA M10 3 -

RAW MATERIAL DESCRIPTION| NOTE:

SIZE

LENGTH) ALCDTMN.ARE TN MM UNCESS OTHERWISE STATED. FOR OPEN TOLCERANCE
g AND SURFACE ROUGHNESS SEE STANDARD CHART DD-01/CH-01.

MAT. ASSEMBLY | REMOVE SHARP CORNERS. INCASE OF DOUBT ASK.

VR COA’[@PV’I‘.LTD.

3138, MIDC, BHOSARI, PUNE-411 026
INDIA

DRN.ERDAPPD.
mm%mv PART NAVE | TIGER 60.70 PUMP WITHOUT FILTER N-2

DATE

PART NO. 25060 07003

SCALH|

NOT 10 SCALE




CONECTOR 38" X 3/8" BSP| 1400200207
GIRATORIO 3/8"BSP | 5110200000
CONECTOR 38" X 1/2'BSP | 1400300207
MANOMETRO 0-10 BAR 13001 001 00

EEI(DBULADOR 3/8"X 3/8" | 0300400200
SRNO PARTES PARTNO. | QTY.| W&T

—| ro| wo| & ol
—| | =] —] —

RAW MATERIAL DESCRIPTION

IOTE:
SIZE
LENGTH ALL DIMN. ARE IN MM UNLESS OTHERWISE STATED. FOR OPEN TOLERANCE

NDJURFAGEROU EESTANDARD CHART DO-OTCHOT:
MAT. @ KKKKK E-SHRRPCORNERS. INCASE OF DOUBT ASK.

DEN ¢KD ABPD

VR COATINGS PVTLTD. 15 [anu bussdyyn PRTVE['AIR SUPLLY ASSEMBLY-TIGER

02 004002 02
JT38, MIDC, BROSART, PUNE-Z PART N A A= AR~A~ i aa~A~y
INDIA SCALE NOT TO SCALE




NOTE : W & T ITEMS ARE SOLD WITH SERVICE KIT ONLY.

VR COAT

J-138, MIDC, BHOSARI, PUNE-411 026
INDIA

PVT.LTD.

02 081 700 01 | KIT SERVICO T SET
23 [15330008 19 [ALLEN (M6X30) 2 -
22 15340008 19 |PARAFUSO ALLEN M6 4 -
21 |02081021 57 |GAXETA DO BLOCO 2 Y 2
20 |02 08102257 |MINI GAXETA DO BLOCO | 2 Y 2
19 |02 08100100 |ANTE VALVULA 1 ]
18  [15345008 19 |P. ALLEN (M6X45) 4 -
17 [02 081023 57 |MINI GAXETA 2 Y 2
16 |02 08002122 |PINO @3 X5 1 Y 1
15 |02 081 042 57 |GAXETA DO CENTRO 1 Y 1
14 (02081003 00 | EMBOLO CENTRAL 1 Y 1
13 |02 081026 57 |MINI GAXETA 2 Y -
12 |02 081029 02 |TAMPA IMFERIOR 1 ]
11 |02 081 025 57 | MINI GAXETA 2 Y 2
10 |02 081 036 00 |SILENCIADOR (TIGER) 1 -
9 |15370008 19 |P.ALLEN (M6x70L) 1 -
8  |15360008 19 |P.ALLEN (M6X60) 1 -
7 02081031 02 |SUPOR. SILENCIADOR 1 -
6 2004300000 |VAL. SEGURANCA 1/4' 1 -
5 19002001 19 |VEDANTE 1/4" 1 -
4 02081044 00 |BLOCO DA VALVULA 1 -
3 |02081 04357 |GAXETA SUPERIO 1 Y 1
> [02081 02702 [TAMPA DO BLOCO 1 -
1 [15320008 19 |PARAFUSO ALLEN M6x20| 4 -
SR NOS. |PART NO. PARTES QTY. |W&T [SERVICE
KIT QY.
RAW MATERIAL DESCRIPTION | NOTE: VALVULA DE INVERCAO TIGER
iIEZNEGTH ALL DIMN. ARE IN MM UNLESS OTHERWISE STATED. FOR OPEN TOLERANCE
MAT. | ASSEMBLY @ = BENOVE SHARD CORNERS. INCASE OF bOUBT ASK Lt
1L ParTnave | CONTROL BLOCK

SIGN |ROHIT

DATE

02 081 000 01

PART NO.

SCALE]

NOT TO SCALE




. CGARANTA
GARANTIA

VR Coatings garante que todos o0s equipamentos fabricados por nés, desde que estejam com a placa de
identificagdo original, estejam livres de defeitos de material e m&o-de-obra por um periodo de doze meses
a partir da data ex-works.

A VR Coatings reparara ou substituira qualquer parte do equipamento
comprovadamente defeituoso. A garantia aplica-se somente quando o equipamento € instalado, operado e
mantido de acordo com as recomendacdes escritas da VR Coatings.

As reclamacOes de garantia consideradas defeituosas devem ser verificadas e confirmadas pela VR Coatings.
Nossa garantia ndo cobre e aVR Coatings ndo seraresponsavel por qualquer mau funcionamento, danos ou
desgaste justo causados por instalagdo incorreta, mau uso, abrasio, corroséo, manutencao inadequada ou
inadequada, negligéncia, moderacdo, acidente ou incorporacéo de revestimentos ndo VR partes, ndo
cumprimento das recomendacdes da VR Coatings.

Egta garantia consiste apenas em substituir as pegas devolvidas ao nosso transporte pré-pago dafabricae
comprovadamente defeituosas por nés. Se ainspecdo do equipamento / peca ndo revelar qualquer defeito no
material ou mao de obra, os reparos seréo feitos a um custo razoavel, o que pode incluir o custo de pecas,
mao

de obra e transporte. A VR Coatings ndo seraresponsavel por quaisquer perdas resultantes de uma falha na
producéo.

Qualquer material comprado no equipamento, vendido mas néo fabricado pela VR Coatings, estara sujeito a
garantia do fabricante. A VR Coatings fornecerd ao comprador assisténcia razoavel para fazer qualquer
reclamacéo por violacdo dessas garantias.




ANOTACOES




